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I 

PERFECTIONNEMENT AUX FLACONS EN MATIERE PLASTIQUE 

La prfisente invention a trait k un perfectionnement 

am flacons en znati&re plastique tels que les flacons r£ali&£8 

en polyethylene ou en un autre mat£riau de ce genre » k paroi 
5 relativement mince et pr^sentant g£n£ralement le d££aut de se 

dgformer, aprfes le remplissage, par une sorte d'affaisseaent 

couramment appel£ "squeeze". 

De tels flacons, r6alis6s en g6n6ral par injection- 

8ou££lage ou extrusion -soufflage sont par exemple utilises 
10 pour contenir des produits de beaut £ ou des produits cosm^ti- 

ques. 

Le d^faut provoqu^ par cette deformation se remarque 
partlculiferement sur les flacons k corps rond ou sph^rique 
mais Sgalement sur les autres flacons ayant des formes quel* 
15 conques, notamment ceux ayant une forme cylindrique. 

L* invention se propose de remgdier k ces inconv&iienta 
et de fournir un flacon realise en un mat^riau^ et & une 
epaisseur» susceptibles d'engendrer une deformation par affais* 
sement, ce flacon etant perfectionne pour eviter 1' apparition 
20 de cette deformation. 

Un autre objectif de 1* invention est de realiser un 
tel flacon perfectionne qui soit de fabrication simple et peu 
onereuse, et qui, en partieulier, ne consomme pas de supple- 
ment de matiere, ou du moins pas de supplement sensible de 
25 matiere. 

L' invention a pour objet un perfectionnement aux fla- 
cons plus ou moins souples realises en polyethylene ou en une 
autre matifere plastique et susceptibles » en raison de la na- 
ture de ce materiau, et de I'epaissear de materiau utilise, 

30 d'etre soumis k une deformation par affaissement au niveau du 
corps du flacon, caracterise par le fait que le flacon posse- 
de un fond venant de moulage dont une partie, au moins, est 
susceptible de se deplacer entre deux positions, I'une plus 
rapprochee du sommet du flacon, 1* autre plus eioignee du som- 

35 met du flacon, des moyens etant prevus pour realiser, au 

moins dans la position rapprochee du sommet, une immobilisa- 
tion dans cette position empSchant un retoiu: spontane vers 
1' autre position. 
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II est alnsl possible de provoquer dans le flacon 
reiq>Ii ct bouch^ une surpression au moment oii I'on ram&ne Ic 
fond ou la partie de fond mobiles en position rapproch&e du 
sommet, ce qui se tradult par une mise sous tension de la pa- 
5 roi de flacon s'opposant k un affalssement. 

Dans une forme de realisation avantageuse» le fond» 
ou ladite partie de fond, pr£5ente une zone mobile relative* 
ment rigide entour^e d'une zone dSformable dont la p£riph£rie 
se raccorde soit k une zone p6rlph6rique ind£formable du fond 

10 du flacon, soit k la partie inferieure de la parol lat^rale du 
corps du flacon qui entoure le fond« 

La deformation de ladite zone d£formable peut avanta* 
geusement 6tre facilitee par une ou plusieurs gorges ou rai- 
nures provoquant un amoindrissement partiel de I'^paisseur de 

15 mati&re h ce niveau. 

Lea moyens d'iaBiiobilisation permettant de maintenir 
le fond du flacon dans la position rapprochSe du sommet peu- 
vent 6tre soit des moyens de blocage positlvement presents, 
soit consister dans la "m&noire" de la matidre plastique, le 

20 fond etant alors fabriqu^, par moulage tel que par exemple 
extrusion-soufflage ou injeccion-soufflage dans la position 
rapproch£e du sommet, apr&s quoi on force le fond k prendre 
la position eioignfie du sommet par deformation de la zone de- 
formable peripherique , de sorte que lorsque l*on reraet le 

25 fond dans sa position rapprochee du sommet, la mSmoire qu'il 
a conservee de la deformation tend k le maintenir spontane- 
ment dans cette position. 

Cependant, en variante, comme cela a ete dlt ci-des- 
suSy le dispositif peut egalement comprendre dea moyens da 

30 blocage posltifs. Atnsi, la partie mobile non deformable de 
fond peut comprendre, au voislnage de sa peripheric, des eie- 
ments en relief permettant, lorsqu'elle est ramenee dans sa 
position extreme la plus rapprochee du somooet, de venir coo- 
perer, par un effet d*encliquetage ou de blocage de forme, 

35 avec dea parties correspondantes de la zone deformable qui, 
alors, ne peut plus, sans effort iiiQ>ortant, se deformer pour 
ramener le fond vers le bas. 

Enfin, dans une autre variante, on peut venir mettre 
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en place, dans le fond ou la partle de fond mobile » lorsqu'll 
est dans la position rapproch£e du sonsnet du flacon, un Pig- 
ment s£par£ de blocage telle qu*une bague encliquet£e ou en- 
fonc6e k force, 

5 Ainsi, 1' invention permet, una fois que le flacon a 

4t£ rempli de son contenu dans la position dans laquelle le 
fond est £lolgn£ du sommet, de boucher le flacon puis de ra- 
mener le fond dans la position rapprochee du sommet de sorte 
qu*il se produit dans le flacon une surpression qui tend & 
10 produire dans le flacon un effet de gonflage empSchant 1* ap- 
parition d'une deformation par affaissement du corps du fla- 
con. 

11 est ainsi possible soit d'empScher 1* apparition de 
la deformation dans un flacon usuel sujet h. cette deformation, 

15 soit, pour un flacon resistant h cette deformation en raison 
de l*epaisseur de la mati&re, de diminuer cette epaisseur 
sans faire apparattre le risque de 1' affaissement. 

Bien entendu, le fond du flacon peut presenter des 
configurations assez diverses selon la forme donnee au flacon. 

20 Ainsi » par exemple, le flacon sous surpression peut reposer 

soit sur une partie de fond immobile, si elle existe, soit sur 
le bord Inferieur de la parol formant le corps du flacon lors- 
que le fond est totalement sureieve par rapport k ce bord in- 
ferieur » soit encore sur le fond mobile ou la partie de fond 

25 mobile si celui-ei ou celle-ci presentent, vers le bas des 
prolongeroents s'etendant, lorsque le fond est en position 
rapproche du sommet, au dessous de la zone la plus basse du 
restant du flacon. 

O'autres avantages et caracteristiques de 1 'invention 

30 apparaitront h la lecture de la description suivante, faite k 
titre d'exemple non limltatif et se referent au dessin annexe 
dans lequel : 

- la figure 1 represente une vue schematique d*un 
flacon selon 1* invention venant de fabrication, 

35 - la figure 2 represente une vue schematique de ce 

flacon apres remplissage, 

- la figure 3 represente une vue schematique de ce 
flacon k la fin du conditionnement. 
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Le flacon repr^sent^ sur le dessln est rdalls^ en 
poly^thyltee et pr^sente, un col 1 muni de woyeskS usuels de 
rdeeptlon d*im opereule, capsule ou bouchon tela qu'un file* 
tage S» un corps 3 dont I'^p^sseur est telle que le flacon 
5 tend k se d^former par affalssement, et on fond d^slgn^ dans 
son ensemble par 4. 

A tltre d'exemple, la parol an niveau du corps 3 
poss&de une ^paisseur de I'ordre de 1^5 mm. 

Le flacon selon 1' Invention repr^sent^ sur le dessin 
10 est fabriqu^ par injection-souff lage et est destine k Stre 
renpll d'une composition cosm^tique puis k 6tre bouch^ k 
I'aide d'un bouchon hem^tique 5* 

En se r^f 6rant plus particuli&rement k la figure 1^ 
qui montre le flacon venant de i*injectlon-souff lage, on volt 
15 que le fond 4 pr^sente depuis le centre vers la p^riph^rie^ 
une partie de fond centrale 6 nettement sur^lev^e par rapport 
au bord infdrieur 7 du corps 3, cette partie centrale 6 prtf- 
sentant, vers le bas» et au voisinage de sa pdriph^rie^ une 
large nervure de rigidif ication B. 
SO Entre le bbrd inf ^rieur 7 du corps 3 et la p^ripbtf* 

rie de la partie de fond 6» s'^tend une zone d^formable 9 
dirig^e, dans la position representee sur la figure 1, obli- 
quement vers le haut et vers I'int^rieur. Au niveau de son 
raccordemmt 1^ la peripheric de la partie de plateau 6» la 
25 zone 9 presente une gorge cireulaire 10 » orientee vers le 

bas et creant une diminution locale d*epaisseur de matidre. 

De mSme, au voisinage de la partie de mati&re rac- 
cordant la zone deformable 9 au bord 7, se trouve disposee 
une nouvelle gorge 11 egalement orientee vers le bas et creant 
30 egalement une diminution locale d'epaisseur de matitoe« 

La difference de niveau entre le bord inf erieur 7 
•t la zone de fond 6 eat par exemple de l*ordre de 6 vm. 

Comme on I'a dit^ le flacon, tel que represente sur 
la figure 1, est fabrique par injection-'Soufflage dans un 
35 moule tel cfue le flacon termlne dans le moule presente sa 
partie de fond 6 dans la position rapprochee du col 1 cooBe 
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reprisent^ sur la figure I. 

Une fols le flacon d&noul^y on repousse le £ond 6 vers 
le bas de fa;on h lui £aire prendre une position SloignSe du 
col 1 9 coione represents sur la figure 2. Four repousser le 
fond 1 vers le bas » on peut utlliser diff brents moyens , mais 
de preference on peut obtenir ce mouvement soit k l*aide d*uae 
tige penetrant dans le col 1 et repoussant le fond, soit en 
creant dans le flacon une surpression suffisante^ par exemple 
au moment o\i le col 1 est encore fixe sur la canne de souffla- 
ge de la machine d*inJection-souf flage. 

Comme on le comprend en se refSrant au dessln, le mou- 
vement de la par tie de fond 6 vers le bas s*effectue essen- 
tiellement grSce k la relative souplesse de la zone interme-* 
diaire 9 qui se deforme. Pendant ce mouvement on assiste h une 
fermeture de 1' angle materialise sur le dessin par la gorge 11 
et au contraire h une ouverture de 1 'angle materialise par la 
gorge 10. Cependant on dolt comprendre que grdce k la souples- 
se de la mati&re, la zone 9 e lie -mime se deforme dans prati- 
quement toute son etendue pour passer de la position proche 
du sonmet represent e sur la figure 1 k celle eioignee du som- 
met represente sur la figure 2. 

On doit par ailleurs comprendre que conformement k 
I'invention, le fond 6 tend k conserver sa position eioignee 
du col une fols que cette position a ete obtenue. En effet, la 
forme et les dimensions de la zone intermedlaire 9 sont telles 
que la deformation necessitee dans cette zone pour le passage 
d'une position k 1' autre tend k s'opposer au mouvement spon- 
tane du fond aussi bien dans un sens que dans 1* autre. 

Dans la position representee sur la figure 2, on rem- 
plit le flacon de son contenu 12, par exeiiq>le un liquide ou 
une crkme cosmetlque jusqu'& un niveau 13 lalssanty au-dessus 
et k I'interleur du flacon, un volume rSsiduel 14 dont la va- 
leur est supSrieure k la diminution de volume que provoquera 
ensuite le re tour de la zone de fond 6 vers sa position pro- 
che du sommet, 

Une fois le flacon rempli, on le bouche k I'aide du 
bouchon 5 de fagon etanche. Puis, k l*aide d'un dispositif 
convenable exergant tine poussee vers le haut sur la partie de 
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fond 6, on ramene la partle de fond 6 dans sa position ini- 
tiale comma repr£sent£ stir la figure 3. Pendant ce mouvement 
de retour, la zone 9 se d&Eorme h I' inverse de la d^ormation 
pr£c£dente. Bien entendu, ce mouvement provoque une diminu* 
5 tion du volume interne du flacon et par consequent le niveau 
13 de liquide se d£place vers le haut, produisant une diminu- 
tion sensible du volume restant 14 et par consequent une aug- 
mentation de pression pneumatique qui met I'ensemble de l*iu- 
t^rieur du flacon sous une surpression par rapport h la pres- 

10 sion atmosphSrique extSrieure au flacon. Cette surpression 
ainsi Stabile dans le flacon met les parois du flacon sous 
tension et s' oppose de fa^on parfaitement efficace h une de- 
formation par affaissement du flacon, lequel conserve ainsi 
la forme souhaitee. 

15 On constate que le fond 6 ae maintient immobile dans 

sa position rapprochSe du somo^t ou col 1 aalgrS la presence 
de cette surpression et I'effet de la poussde hydrostatique 
du contenu liquide 12 qui tendent & repousser le fond 6 vers 
le bas. Ceci est dQ 4 la "m&noire" de deformation 

20 conservee par la mati&re plastique« Au maintien de la partie 
de fond 6 dans la position haute contribue egalement le fait 
que la deformation de la zone 9 est en elle-meme difficile 
pour des raisons de geometrie coome cela a d&^k ete explique 
puisque, en raison de la presence de la nervure de rigidifi- 

25 cation 8, les deux gorges 10 et 11 doivent obligatoirement 
se rapprocher I'une de 1' autre pendant la deformation de 
cette zone 9, 

On peut cependant, en variante, realiser un fond de 
flacon tel que, bien qu'il n'existe pas de difficulte parti- 

30 culi&re h deformer le fond ou une zone du fond pour passer 
d*une position k 1' autre, le maintien dans la position rap- 
prochee du sommet soit assure par le seul effet de '^memoire" 
de la matiere plastique. Au contraire, dans une autre va- 
riante, ce maintien peut 6tre assure uniquement par le fait 

35 que la deformation geometrique de la zone souple ou deforma- 
ble est difficile et necessite une poussee importante, net- 
tenant superieure k la surpression regnant dans le flacon 
rempli et bouche. 
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Eafln on peut, le cas 6ch£ant» mettre en place des 
moTens auxlllalres de rlgldlflcation eiiq>§chant cette dfifonna- 
tlon une £ols que le fond a 6t& ramen£ dans aa position rap- 
proch£e du sommet du flacon. 
5 Bien que 1* Invention ait 6t6 d^crite k propos d*une 

forme de realisation particuli^re il est bien entendu qu'elle 
n*y est nullement limitfie et qu*on peut lui apporter di verses 
modifications sans pour cela s' Eloigner ni de son cadre ni de 
son esprit. Aiosi, si dans la forme de realisation nettement 

10 pr6f6r6e, le flacon vient de moulage avec le fond en position 
rapprochSe du sommet, il serait possible, dans une autre for- 
me de realisation de fabriquer directement le flacon avec son 
fond dans une position eioign^e du sommet, telle que celle 
representee sur la figure 2. Ceci presente I'avantage d'eviter 

15 une operation intermediaire consistent k ramener^ k vide, le 
flacon de la position de fond rapprochee du sommet k la posi- 
tion de fond eioignee. Par centre, cette solution presente 
1' inconvenient de ne pas soumettre la mati&re plastique k une 
deformation aller-retout permettant k la matifere plastique, 

20 par les modifications de contraintes ainsi generees^ de pos- 
seder cette "memoire'* de la deformation. 



8 
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REVENDICATIONS 

1 Flacon en matl&re plastlque, notamnent en poly- 
fithyl^ne^ dont la parol est susceptible d*£tre soumlse k une 
deformation par affalssement au niveau du corps du £lacon« 

5 caract£rl8£ par le £alt que le flacon poss^de on fond venant 
de moulage dont one par tie (6). au oiolns, est susceptible de 
se d^placer entre deux positions , l*une rapproehte du somBet 
du flacon y 1* autre plus £lolgn£e du soomet du flacon, des 
moyens (9) 6tant pr^vus pour r^allser, au molns dans la posl- 
10 tlon rapprochte du sommet, un blocage dans cette position em- 
pichant un re tour spontan£ vers 1' autre position. 

2 - Flacon selon la revendlcatlon 1, caract6rls£ par 
le fait qie ledlt fond pr£sente une zone mobile (6) relative- 
nent rlglde entourte d'une zone d^formable (9)» 

15 3 - Flacon selon la revendlcatlon 2, caract£risd par 

le fait que ladlte zone d££ormable (9) se raccorde k la par* 
tie Inf^rleure (7) de la parol lat£rale (3) du corps du fla- 
con qui entoure le fond. 

4 - Flacon selon l*une quelconque des revendlcatlons 
20 2 at 3, caract£rls£ par le fait que ladlte zone dfiformable 

<9) comporte au molns une gorge ou ralnure (10, 11) provo- 
quant un amolndrlssement local de I'^palsseur. 

5 - Flacon selon l*une quelconque des revendlcatlons 
14 4, caract£rls£ par le fait que lesdlts moyens de blocage 

25 (9) utlUsent la "ffl&nolre** de la matlfere plastlque apr&s de- 
formation de la. matl^re dans la zone (9) d^formable. 

6 - Flacon selon I'une quelconque des revendlcatlozis 
1 A 5, caract£rls£ par le fait que lesdlts moyens de blocage 
utlllsent la resistance de la matl^e k passer par deformatlcm 

30 d'une position dans 1* autre au niveau d'une zone defcrmafa3e (9). 

7 - Flacon selon I'une quelconque des revendlcatlons 
1 k 6^ caraet£rlse par le fait que lesdlts moyens de blocage 
(9) presentent des moyens d'encllquetage entre des parties 
de fond s'opposant k in mouvement depuls la position rappro- 

35 chee du fond vers la position eioignfie du fond. 

8 - Flacon selon I'une quelconque des revendlcatlons 
1 A 7, caracterlse par le fait que le fond (6, 9) vient de 
moulage dans la position approchee du sommet. 



9 - Flacon selon I'une quelconque des revendlcations 
2 a 8p caract^risfi par le fait que ladlte partle de fond re- 
iativement rigide (6) est entoar^e par une nervure de rigid!* 
fication (8). 

10 - Flacon selon I 'une quelconque des revendicatlons 
14 9, caractfirlsfi par le fait que, rempli de son contenu 
(12) et revCtu d'un bouchon herm£tique (5), il est sounds k 
l*int£rieur, k une surpression provenant de la diminution de 
volume provoqu«e par le passage de la position 61oign6e du 
sommet du flacon vers la position rapproch^e du sommet du fla- 
con. 



